Ficha Técnica

WALDORF SCHWEISSTECHMNIK

WST ATAL 64 Nil

Classificagdo  SFA 5.29-10 AWS E8ITI-NiIC-H8

Arame tubular de fluxo rutilico utilizado com protegao gasosa.

Indicado para a soldagem de acos de construgdo equipamentos,
Descricdo e

Ap|icc|96es estruturas metdlicas, pontes, etc., para temperaturas de operacdo

de até -30°C. O depdsito apresenta corddes lisos e de fécil
remogd&o da escdria.

Resisténcia

A a Tragdo Alongamento (%) Escoamento
Prapriedades (i )
550-690 =19 =470
Composicdo C Cr  Mn Ni Mo  Si Vv

Quimica (%) <0,]2 <015 <115 0.80-110 <0,35 <0,80 <0,05

Diametro (mm) Voltagem (V) Amperagem (A)
Parametros
de Soldagem 1,20 26-29 120-250
1,60 27-32 180-300
Procedimento

de Aplicagéo Gds de protegéo - 100% CO.

Observagées Impacto >27J & -30°C

CNPJ - 43.542.081/0001-64 IE - 407.873.607.113
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