WALDORF SCHWEISSTECHNIK

Ficha Técnica

Classificacdo

Descricao e
Aplicagées

Propriedades
Mecanicas

Composicao

Quimica (%)

Parametros
de Soldagem

Procedimento
de Aplicacéo

Observacdes

WST MAL 64-B2

SFA 5.28- AWS ER 80S5-B2

Arames e varetas para soldagem de acos ASTM A193 Gr. B7, A335 Gr.
P11 e P12, etc., para construcdo de vasos de pressao, caldeiras e outros
equipamentos para temperaturas de trabalho até 570°C.

Também utilizados para combinagBes dissimilares de agos-carbono
e acos baixa liga Cr-Mo.

Resisténcia Limite de Resisténcia
a Tracdo Alongamento
L 7 R C T U
> 550 <470 <19 N.A 620°C/1h
C Mn Cr Ni Mo
0,1 0.6 1,3 10,03 0,5
Diametro (mm) Corrente (A)
1,00mm 150
1,20mm 170
1,60mm 190

Processo WST CC+ Gas de protecdo: Argonio ou mistura de gases
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